简易谈判文件

汽车工程系一体化教学实训设备维修采购项目
竞争性谈判文件
（简易）
编号：JYTP2026-0017








采购人: 聊城市技师学院.


项目编号：37152380800120200011　　谈判文件

日期:  二O二六年四月



[bookmark: _Toc441648515]汽车工程系一体化教学实训设备维修采购项目
简易竞争性谈判公告
一、采购人：聊城市技师学院
地址：山东省聊城市高新区光岳南路199号
联系人：王老师
联系电话：0635-8503072（17606216956)
2、 项目名称：汽车工程系一体化教学实训设备维修采购项目概况
3、 共一个包：汽车工程系一体化教学实训设备维修采购项目，详见项目说明。
四、供应商资格要求：
1）供应商需具有合格的营业执照及相应的经营范围；2）本项目不接受联合体投标。
五、获取采购文件及报名时间、报名方式等事项要求：
1）获取采购文件及报名时间：2026年4月29日-2026年5月6日（北京时间），每日上午8:30-11:30，下午14:30-17:30（北京时间）
2）报名方式：邮箱报名，报名邮箱：lcsjsxyzbb@lc.shandong.cn，邮件主题：017-汽车系-公司名称，将营业执照和相关资质发到邮箱，注明联系人及电话。
3）咨询电话：0635-8503072（17606216956)
六、谈判日期：2026年5月7日9时00分（北京时间）
七、递交响应文件及谈判地点：聊城市技师学院汇智楼A401室
八、此公告在聊城市技师学院网站、财务处网站中公示
九、其他注意事项*
1.报名供应商需提供三份报价文件，并仔细阅读附件第二部分，报价材料不全或未按要求提供上述证明视为无效。
2.报名后若因自身原因无法参加本次招标，需提前电话或邮件告知。
[bookmark: _Toc232666482]                                         2026年4月28日

一、供应商须知表
	项号
	内　　容
	规　　　　定

	1
	项目名称
	汽车工程系一体化教学实训设备维修采购项目

	2
	采购人
	聊城市技师学院

	3
	采购内容
	本项目共一个标段，主要内容为汽车工程系一体化教学实训设备维修采购项目。

	4
	供应商资格要求
	1、具备中华人民共和国合法营业执照及相应的经营范围；
2、本项目不接受联合体投标。

	5
	控制价
	28445元

	5
	采购方式
	简易竞争性谈判。

	6
	质量要求
	符合国家标准。

	7
	供货要求
	接采购人通知合同签订后7天完成供货并安装完成，并保证符合本项目规格要求。

	8
	结算方式
	单价包死，报价结算。

	9
	付款方式
	根据采购人需求验收合格后一次性付清。（依据财政实际拨款情况，进行支付）

	10
	获取文件及报名时间
	2026年4月29日-2026年5月6日（北京时间），每日上午8:30-11:30，下午14:30-17:30（北京时间）

	11
	资金来源
	财政性资金 

	12
	报价文件份数
	三份

	13
	勘察现场
	不再组织供应商统一勘察现场，但各供应商可与采购人联系自行去勘察现场。

	14
	报价截止时间
	2026年5月7日9时00分（北京时间）

	15
	谈判时间
	[bookmark: _GoBack]2026年5月7日9时00分（北京时间）

	16
	谈判地点
	聊城市技师学院汇智楼A401室


二、报价文件编写
供应商应认真阅读谈判文件中所有内容，并按照谈判文件的要求提供响应文件，保证所提供的全部资料的真实性、准确性，以使其报价对谈判文件做出实质性响应。否则，其报价将被视为无效。
（一）、报价文件的组成
1.营业执照复印件加盖公章；
2.如授权代表参加报价，须提供法定代表人（负责人）授权委托书原件及授权代表的身份证复印件（加盖公章）、授权代表在本公司的劳动合同或在本公司缴纳的社保证明复印件（加盖公章）；如法定代表人（负责人）参加报价，可只提供法定代表人（负责人）身份证复印件（加盖公章）(见附件)；
3、首次报价一览表
4、项目说明中有分项报价的需填写分项报价明细
注：1、资格证明文件中要求的证件，供应商必须按要求提供，否则将被视为资格审查不合格，不再进入下一步评审。
2、报价文件一式三份，装订成册（无需胶装）






附件：







资格、资质证明文件复印件（加盖公章）












附件：
法定代表人授权委托书

我（法定代表人名称）系（供应商全称）的法定代表人，现授权委托我公司（被授权人名称和职务）为授权代表，全权处理（采购人名称）项目（项目名称）竞争性谈判活动的一切事宜。该同志代表我单位全权处理本次竞争性谈判活动中的一切事宜，由他签字的一切文件，我公司均认可。
代理人无转委托权，特此委托。

法定代表人签字：__________（手写）
供应商全称（加盖单位公章）：
授权委托日期：
附：
全权代表姓名：
职务：
身份证号码：
详细通讯地址：
邮政编码：
电话：
附（身份证）：




附件：首次报价一览表

	序号
	报价项目明细

	
	项目名称
	报价

	1
	首次报价
	大写：       元
小写：       元

	2
	付款方式（是否响应谈判文件要求，如不满足视为不实质性响应谈判文件要求，按无效报价处理。）
	(请填写满足)

	3
	供货期
	

	4
	质保期
	

	5
	售后服务：出现质量问题接到采购人通知后到达现场的时间小时。
	


供应商名称（公章）：
法定代表人或授权代理人签字：


注：必须附分项报价表


附件：
分项报价表（项目说明中如有则需要提供）
	序号
	项目
	名称
	技术参数
	计量
单位
	需求
数量
	单价
（元）
	金额
（元）

	1
	压缩空气供给系统保养、改造及管路更换
	螺杆式空压机拆检及大保养
	一、待保养的螺杆式空压机基础参数
类型：15KW螺杆式空压机
电压：380V
功率：15KW
流量：2.4m³/min
出厂年份：2013年
二、保养项目
1.更换空气滤芯
2.更换油气分离器滤芯
3.更换机油滤芯
4.更换螺杆空压机专用润滑油
	套
	1
	
	

	2
	
	储气罐积水、压缩空气三级精密过滤器积水、冷冻式压缩空气干燥机冷凝水：排水管路增设、改造
	一、排水管路增设、改造要求
1.储气罐积水、压缩空气三级精密过滤器积水、冷冻式压缩空气干燥机冷凝水，共用一根排水管路，穿墙引至室外。
2.排水管路主管采用PPR管，并使用不锈钢骑马卡固定于墙角地面，骑马卡间距80cm。
3.储气罐、压缩空气三级精密过滤器、冷冻式压缩空气干燥机与排水管路主管的连接，可选择采用：PU软管 或 PPR硬管连接，但接头处一律采用“压力密封”连接形式。
4.在靠近“冷冻式压缩空气干燥机”侧的排水管路上安装一个不锈钢球阀。（目的：在“储气罐/压缩空气三级精密过滤器”排水时，关闭该球阀，防止向“冷冻式压缩空气干燥机”侧喷射。）
二、排水管路主管参数要求
材质：PPR管
颜色：外白
外径×壁厚：25mm×2.8mm
耐压：≥1.6Mpa（S4系列）
排水管路总长：16m
	米
	16
	
	

	3
	
	储气罐地面固定
	
储气罐3个地脚采用膨胀螺栓稳固于地面。

	个
	3
	
	

	4
	
	冷冻式压缩空气干燥机维护、升高、固定及运行供电改造
	一、待维护、改造的冷冻式压缩空气干燥机基础参数
类型：1KW冷冻式压缩空气干燥机
电压：220V
功率：1KW
处理量：2.6m³/min
制冷剂：R-22
出厂年份：2013年
二、冷干机维护要求
冷干机维护至制冷工作正常；冷凝水排水畅通，不外溢流淌。
三、冷干机升高、固定要求
1.焊接制作角铁框架将冷干机向上升高40cm。
2.使用螺栓将冷干机与角铁框架刚性连接，角铁框架采用膨胀螺栓稳固于地面。
四、冷干机启动供电改造要求
1.冷干机供电从螺杆式空压机接出，实现冷干机与空压机联动工作。（既：空压机启动时则冷干机启动，空压机停机则冷干机停机。）
2.设置单独电箱固定于墙面，内置冷干机“漏电保护器”。（既：冷干机供电线接入电箱内漏保，漏保供电线接入螺杆式空压机。）
3.所用电线采用国标纯铜线，电线采用线槽规范铺设、不得外漏。
	套
	1
	
	

	5
	
	压缩空气供给管路整体更换
	一、一级管道（空压机设备间内）更换要求
1.压缩空气三级精密过滤器更换
（1）安装顺序要求
按照C-T-A顺序安装。
C级（除尘）过滤器：安装于储气罐与冷干机之间。
T级（除水）过滤器：安装于冷干机之后。
A级（除油）过滤器：安装于T级过滤器之后。
（2）过滤器参数要求
处理量：≥2.6m³/min
耐压：≥1Mpa
底部放水口：球阀
2.一级管道更换要求
材质：304无缝不锈钢管
外径×壁厚：40mm×2mm
安装要求：冷干机与一级管道采用“并联”方式安装，冷干机上方安装3个不锈钢球阀，以实现冷干机与一级管道“串/并联”可改变。
一级管道总长：6m
二、二级管道（环绕车间四周）更换要求
布设要求：车间内北侧“口”形环绕布设，南侧“L”形环绕布设。
材质：PPR管
颜色：外白
外径×壁厚：25mm×4.2mm
耐压：≥2.5Mpa（S2.5系列）
二级管道总长：163m
三、三级管道（连接至气鼓或设备）更换要求
材质：PPR管
颜色：外白
外径×壁厚：20mm×3.4mm
耐压：≥2.5Mpa（S2.5系列）
三级管道总长：25m
其他说明：三级管道上共设置23个“不锈钢球阀+气动圆三通接头”终端出气口。
四、各三通、弯头、接头要求
各管道上所使用的各种三通、弯头、接头等，均要求与管道的耐压值（≥2.5Mpa）相一致。
五、供气系统强度和严密性要求
施工完成后，要求进行供气系统强度和严密性试验，并达到相应合格标准。
强度试验标准：打压至1.2Mpa（工作压力的1.5倍），保压1小时，压力降至≥1.14Mpa（压降≤5%）为合格。
严密性试验标准：打压至0.8Mpa（工作压力），保压24小时，压力降至≥0.78Mpa（压降≤2%）为合格。
如未达相应合格标准，需免费维修/调整至正常。
	米
	194
	
	

	6
	
	电气鼓维修
	一、维修位置
车间内中间趟电气鼓从东向西数第二套。
二、维修项
1.电鼓无法锁止
2.气鼓无法锁止
	个
	2
	
	

	7
	
	无油气泵更换电机及部件维修
	
一、待维修的无油气泵基础参数
类型：2×750W双电机、四缸、50L无油气泵
电压：220V
排气量：120L/min
二、维修项目
1.更换机头总成
①型号：750W纯铜线电机4极款
②转速：1380转/min
③排气量：60L/min
④更换数量：2个机头总成
2.更换电源线
电源线长度：5米
3.更换油水分离器调压阀总成
4.更换放水开关
5.更换脚轮
①型号：5寸TPR轴承轮
②轮子直径：125mm
③轮宽：32mm
④轴承孔直径：12mm（轴承型号6001）
⑤更换数量：4个轮
	台
	1
	
	

	8
	汽车专用教学设备维修
	30T压力机维修及配脚轮钢板底座
	一、待维修的压力机基础参数
类型：30T手动油压机
行程：180mm
出厂年份：2015年
二、维修项目
维修：液压泵及主油缸漏油
三、制作脚轮底座
1.底座平板
材质：碳钢
厚度：≥10mm
长×宽：900×700mm
四角：圆弧（圆弧半径：25mm）
表面：喷塑（工业灰）
2.脚轮
类型：工业脚轮
尺寸：3寸
数量：4个（2个为：3寸平顶定向脚轮；2个为3寸平顶万向刹车脚轮。刹车脚轮：全金属刹车装置，轮及方向双锁止。）
单轮载重：≥150kg
轮直径×宽度：75×32mm
安装高度：108mm
胎面材质：聚氨酯
脚轮顶板安装尺寸：95×64mm
轴承：每轮双滚珠轴承
3.组装
①底座平板-脚轮连接：脚轮安装在平板的四角位置，使用8.8级的M8螺栓连接，要求两侧加垫片，螺母使用8.8级尼龙防松螺母。
②压力机-底座平板连接：压力机在底座平板上偏置安装，使用8.8级螺栓连接，要求两侧加垫片，螺母使用8.8级尼龙防松螺母。
	套
	1
	
	

	9
	
	20T压力机维修及配脚轮钢板底座
	一、待维修的压力机基础参数
类型：20T手动油压机
二、维修项目
1.维修：主油缸漏油
2.更换：承压横梁（工作台）及两端插销
3.加配：指针式耐震压力表
三、制作脚轮底座
1.底座平板
材质：碳钢
厚度：≥10mm
长×宽：800×700mm
四角：圆弧（圆弧半径：25mm）
表面：喷塑（工业灰）
2.脚轮
类型：工业脚轮
尺寸：3寸
数量：4个（2个为：3寸平顶定向脚轮；2个为3寸平顶万向刹车脚轮。刹车脚轮：全金属刹车装置，轮及方向双锁止。）
单轮载重：≥150kg
轮直径×宽度：75×32mm
安装高度：108mm
胎面材质：聚氨酯
脚轮顶板安装尺寸：95×64mm
轴承：每轮双滚珠轴承
3.组装
①底座平板-脚轮连接：脚轮安装在平板的四角位置，使用8.8级的M8螺栓连接，要求两侧加垫片，螺母使用8.8级尼龙防松螺母。
②压力机-底座平板连接：压力机在底座平板上偏置安装，使用8.8级螺栓连接，要求两侧加垫片，螺母使用8.8级尼龙防松螺母。
	套
	1
	
	

	10
	
	2T地牛维修
	一、待维修的地牛基础参数
类型：2T手动地牛
最大载重：2T
货叉外宽：550mm、内宽：230mm、长度：1150mm
货叉离地高度：75mm
货叉升至最高：195mm
二、维修项目
维修：油缸漏油
更换：转向压力轴承
保养：各轴加注黄油
	台
	1
	
	

	11
	
	2T卧式千斤顶维修
	一、待维修的千斤顶基础参数
类型：2T油压带轮千斤顶
行程：135mm-320mm
二、维修项目
维修：举升后自动泄压回落
三、维修数量
2个
	个
	2
	
	

	12
	
	四柱举升机维修、调整、保养
	一、待维修的四柱举升机基础参数
类型：4T四柱举升机
举升质量：4T
举升高度：1900mm
出厂年份：2014年
二、维修项目
1.维修：气路漏气
2.更换：液压油桶、弹簧气管、按钮开关
3.调整：举升机调平，调平后，在四边测量倾角均≤0.5°。
4.保养：举升机异常部件调整到位，整体保养、润滑。
	套
	1
	
	

	13
	
	双柱举升机开关维修
	一、待维修的双柱举升机基础参数
类型：3.5T双柱举升机
举升质量：3.5T
举升高度：1850mm
出厂年份：2014年
二、维修项目
更换：按钮开关
三、维修数量
4个
	台
	4
	
	

	14
	
	小剪举升机电源指示灯维修
	一、待维修的小剪举升机基础参数
类型：3T小剪式举升机
举升质量：3T
举升高度：1900mm
出厂年份：2017年
二、维修项目
更换：电源指示灯
三、维修数量
2个
	台
	2
	
	

	15
	
	举升机电箱安锁鼻、配锁
	
一、电箱安锁鼻
每个电箱安装2套锁鼻
安装方式：拉铆
电箱数量：7个（共安装锁鼻14套）
二、配锁
类型：电力表箱通开锁
锁芯类型：梅花
材质：黄铜锁体、钢锁梁
规格：35锁体、20勾
数量要求：4个钥匙+20把锁
	套
	14
	
	

	16
	
	行车维修、调整及适配吊具
	一、待维修/调整的行车基础参数
类型：5T行车
二、维修/调整项目
维修：一台行车上电后，电源灯不亮、不行走。
调整：一台行车正常运行，但电葫芦随行扁电缆位置不对，随行扁电缆的牵引绳缠绕打结，随行扁电缆的挡棍（角铁）来回割电缆。
三、维修/调整数量
2台
四、配吊具
1.吊装带
类型：柔性双扣吊带（内芯：高强度涤纶丝承载芯。外套：高强度锦纶双层编织外套。）
规格：2吨、4米
数量：2条
2.卸扣
类型：弓形卸扣、螺栓款（合金钢锻造）
规格：载荷3.25吨
数量：4个
3.吊钩
类型：环眼钢管钩（合金钢锻造）
规格：2吨
数量：4个
	套
	2
	
	

	17
	
	平板推车覆钢板、加固、维修
	
加固/维修项目
1.换轮
类型：工业脚轮
尺寸：4寸
数量：4个（2个为：4寸平顶定向脚轮；2个为4寸平顶万向刹车脚轮。刹车脚轮：全金属刹车装置，轮及方向双锁止。）
单轮载重：≥150kg
轮直径×宽度：100×32mm
安装高度：133mm
胎面材质：聚氨酯
脚轮顶板安装尺寸：95×64mm
轴承：每轮双滚珠轴承
2.表面覆平板
平板材质：镀锌花纹铁板
长×宽：1000mm×700mm
厚度：3mm
3.加固
侧面：两侧面焊接扁管斜撑，每根长650mm，共2根。
把手处：把手处焊接方管横撑，长650mm，共1根。
其他：所有点焊位置加焊，满焊处理。
	辆
	1
	
	

	18
	
	轮胎拆装机维修、保养及配脚轮钢板底座
	
一、待维修的轮胎拆装机基础参数
类型：轿车轮胎拆装机
出厂年份：2013年
二、维修/保养项目
1.维修：多处漏气、脚踩开关不灵、更换鸟头、更换转盘卡爪、更换油水分离器调压阀总成。
2.保养：轮胎拆装机异常部件调整到位，整体保养、润滑。
3.适配：①适配5米长电源线，带插头。②轮胎撬棍2根。③油雾器专用透平油（一号雾化油）1瓶（1L/瓶）。④轮胎拆装润滑膏3桶（3.5kg/桶）。⑤润滑膏专用圆头毛刷10个（实木柄圆头刷，25CM长）。⑥配齐鸟头垫片、卡爪护套等。
4.安装：轮胎拆装机后侧安装一小电箱，电箱上安装1套锁鼻，可将电源线及气管收纳、锁于其中。
三、制作脚轮底座
1.底座平板
材质：碳钢
厚度：≥10mm
长×宽：1300×1100mm
四角：圆弧（圆弧半径：25mm）
表面：喷塑（工业灰）
2.脚轮
类型：水平调节脚轮（福马轮）
尺寸：100F
数量：4个（4个皆为：100F水平调节脚轮（福马轮））
单轮载重：≥750kg
轮直径×宽度：75×30mm
安装高度：120（+12）mm
材质：碳钢冲压安装板、全铝外壳体、尼龙脚轮、NBR支撑底座
脚轮顶板安装尺寸（孔距）：70×70mm
3.组装
①底座平板-脚轮连接：脚轮安装在平板的四角位置，使用8.8级的M8螺栓连接，要求两侧加垫片，螺母使用8.8级尼龙防松螺母。
②轮胎拆装机-底座平板连接：轮胎拆装机在底座平板上居中安装，使用8.8级螺栓连接，要求两侧加垫片，螺母使用8.8级尼龙防松螺母。
	台
	
	
	

	总价
	





3、 项目说明：
1.本项目为交钥匙工程，维修完成后，各维修项在满足技术参数的基础上，需确保维修后的各系统/设备达到良好的运行状态，运转平稳、无跑冒滴漏现象。

    2.本项目质保期一年，质保期内需确保维修后的各系统/设备不出现同类故障，如出现，需免费维修至正常。





4、 货物清单：
	序号
	项目
	名称
	技术参数
	计量
单位
	需求
数量
	预算
单价
（元）
	预算
金额
（元）

	1
	压缩空气供给系统保养、改造及管路更换
	螺杆式空压机拆检及大保养
	
一、待保养的螺杆式空压机基础参数
类型：15KW螺杆式空压机
电压：380V
功率：15KW
流量：2.4m³/min
出厂年份：2013年
二、保养项目
1.更换空气滤芯
2.更换油气分离器滤芯
3.更换机油滤芯
4.更换螺杆空压机专用润滑油

	套
	1
	1196
	1196

	2
	
	储气罐积水、压缩空气三级精密过滤器积水、冷冻式压缩空气干燥机冷凝水：排水管路增设、改造
	
一、排水管路增设、改造要求
1.储气罐积水、压缩空气三级精密过滤器积水、冷冻式压缩空气干燥机冷凝水，共用一根排水管路，穿墙引至室外。
2.排水管路主管采用PPR管，并使用不锈钢骑马卡固定于墙角地面，骑马卡间距80cm。
3.储气罐、压缩空气三级精密过滤器、冷冻式压缩空气干燥机与排水管路主管的连接，可选择采用：PU软管 或 PPR硬管连接，但接头处一律采用“压力密封”连接形式。
4.在靠近“冷冻式压缩空气干燥机”侧的排水管路上安装一个不锈钢球阀。（目的：在“储气罐/压缩空气三级精密过滤器”排水时，关闭该球阀，防止向“冷冻式压缩空气干燥机”侧喷射。）
二、排水管路主管参数要求
材质：PPR管
颜色：外白
外径×壁厚：25mm×2.8mm
耐压：≥1.6Mpa（S4系列）
排水管路总长：16m

	米
	16
	43
	688

	3
	
	储气罐地面固定
	
储气罐3个地脚采用膨胀螺栓稳固于地面。

	个
	3
	10
	30

	4
	
	冷冻式压缩空气干燥机维护、升高、固定及运行供电改造
	
一、待维护、改造的冷冻式压缩空气干燥机基础参数
类型：1KW冷冻式压缩空气干燥机
电压：220V
功率：1KW
处理量：2.6m³/min
制冷剂：R-22
出厂年份：2013年
二、冷干机维护要求
冷干机维护至制冷工作正常；冷凝水排水畅通，不外溢流淌。
三、冷干机升高、固定要求
1.焊接制作角铁框架将冷干机向上升高40cm。
2.使用螺栓将冷干机与角铁框架刚性连接，角铁框架采用膨胀螺栓稳固于地面。
四、冷干机启动供电改造要求
1.冷干机供电从螺杆式空压机接出，实现冷干机与空压机联动工作。（既：空压机启动时则冷干机启动，空压机停机则冷干机停机。）
2.设置单独电箱固定于墙面，内置冷干机“漏电保护器”。（既：冷干机供电线接入电箱内漏保，漏保供电线接入螺杆式空压机。）
3.所用电线采用国标纯铜线，电线采用线槽规范铺设、不得外漏。

	套
	1
	890
	890

	5
	
	压缩空气供给管路整体更换
	
一、一级管道（空压机设备间内）更换要求
1.压缩空气三级精密过滤器更换
（1）安装顺序要求
按照C-T-A顺序安装。
C级（除尘）过滤器：安装于储气罐与冷干机之间。
T级（除水）过滤器：安装于冷干机之后。
A级（除油）过滤器：安装于T级过滤器之后。
（2）过滤器参数要求
处理量：≥2.6m³/min
耐压：≥1Mpa
底部放水口：球阀
2.一级管道更换要求
材质：304无缝不锈钢管
外径×壁厚：40mm×2mm
安装要求：冷干机与一级管道采用“并联”方式安装，冷干机上方安装3个不锈钢球阀，以实现冷干机与一级管道“串/并联”可改变。
一级管道总长：6m
二、二级管道（环绕车间四周）更换要求
布设要求：车间内北侧“口”形环绕布设，南侧“L”形环绕布设。
材质：PPR管
颜色：外白
外径×壁厚：25mm×4.2mm
耐压：≥2.5Mpa（S2.5系列）
二级管道总长：163m
三、三级管道（连接至气鼓或设备）更换要求
材质：PPR管
颜色：外白
外径×壁厚：20mm×3.4mm
耐压：≥2.5Mpa（S2.5系列）
三级管道总长：25m
其他说明：三级管道上共设置23个“不锈钢球阀+气动圆三通接头”终端出气口。
四、各三通、弯头、接头要求
各管道上所使用的各种三通、弯头、接头等，均要求与管道的耐压值（≥2.5Mpa）相一致。
五、供气系统强度和严密性要求
施工完成后，要求进行供气系统强度和严密性试验，并达到相应合格标准。
强度试验标准：打压至1.2Mpa（工作压力的1.5倍），保压1小时，压力降至≥1.14Mpa（压降≤5%）为合格。
严密性试验标准：打压至0.8Mpa（工作压力），保压24小时，压力降至≥0.78Mpa（压降≤2%）为合格。
如未达相应合格标准，需免费维修/调整至正常。

	米
	194
	61
	11834

	6
	
	电气鼓维修
	
一、维修位置
车间内中间趟电气鼓从东向西数第二套。
二、维修项
1.电鼓无法锁止
2.气鼓无法锁止

	个
	2
	40
	80

	7
	
	无油气泵更换电机及部件维修
	
一、待维修的无油气泵基础参数
类型：2×750W双电机、四缸、50L无油气泵
电压：220V
排气量：120L/min
二、维修项目
1.更换机头总成
①型号：750W纯铜线电机4极款
②转速：1380转/min
③排气量：60L/min
④更换数量：2个机头总成
2.更换电源线
电源线长度：5米
3.更换油水分离器调压阀总成
4.更换放水开关
5.更换脚轮
①型号：5寸TPR轴承轮
②轮子直径：125mm
③轮宽：32mm
④轴承孔直径：12mm（轴承型号6001）
⑤更换数量：4个轮

	台
	1
	750
	750

	8
	汽车专用教学设备维修
	30T压力机维修及配脚轮钢板底座
	
一、待维修的压力机基础参数
类型：30T手动油压机
行程：180mm
出厂年份：2015年
二、维修项目
维修：液压泵及主油缸漏油
三、制作脚轮底座
1.底座平板
材质：碳钢
厚度：≥10mm
长×宽：900×700mm
四角：圆弧（圆弧半径：25mm）
表面：喷塑（工业灰）
2.脚轮
类型：工业脚轮
尺寸：3寸
数量：4个（2个为：3寸平顶定向脚轮；2个为3寸平顶万向刹车脚轮。刹车脚轮：全金属刹车装置，轮及方向双锁止。）
单轮载重：≥150kg
轮直径×宽度：75×32mm
安装高度：108mm
胎面材质：聚氨酯
脚轮顶板安装尺寸：95×64mm
轴承：每轮双滚珠轴承
3.组装
①底座平板-脚轮连接：脚轮安装在平板的四角位置，使用8.8级的M8螺栓连接，要求两侧加垫片，螺母使用8.8级尼龙防松螺母。
②压力机-底座平板连接：压力机在底座平板上偏置安装，使用8.8级螺栓连接，要求两侧加垫片，螺母使用8.8级尼龙防松螺母。

	套
	1
	2390
	2390

	9
	
	20T压力机维修及配脚轮钢板底座
	
一、待维修的压力机基础参数
类型：20T手动油压机
二、维修项目
1.维修：主油缸漏油
2.更换：承压横梁（工作台）及两端插销
3.加配：指针式耐震压力表
三、制作脚轮底座
1.底座平板
材质：碳钢
厚度：≥10mm
长×宽：800×700mm
四角：圆弧（圆弧半径：25mm）
表面：喷塑（工业灰）
2.脚轮
类型：工业脚轮
尺寸：3寸
数量：4个（2个为：3寸平顶定向脚轮；2个为3寸平顶万向刹车脚轮。刹车脚轮：全金属刹车装置，轮及方向双锁止。）
单轮载重：≥150kg
轮直径×宽度：75×32mm
安装高度：108mm
胎面材质：聚氨酯
脚轮顶板安装尺寸：95×64mm
轴承：每轮双滚珠轴承
3.组装
①底座平板-脚轮连接：脚轮安装在平板的四角位置，使用8.8级的M8螺栓连接，要求两侧加垫片，螺母使用8.8级尼龙防松螺母。
②压力机-底座平板连接：压力机在底座平板上偏置安装，使用8.8级螺栓连接，要求两侧加垫片，螺母使用8.8级尼龙防松螺母。

	套
	1
	2000
	2000

	10
	
	2T地牛维修
	
一、待维修的地牛基础参数
类型：2T手动地牛
最大载重：2T
货叉外宽：550mm、内宽：230mm、长度：1150mm
货叉离地高度：75mm
货叉升至最高：195mm
二、维修项目
维修：油缸漏油
更换：转向压力轴承
保养：各轴加注黄油

	台
	1
	200
	200

	11
	
	2T卧式千斤顶维修
	
一、待维修的千斤顶基础参数
类型：2T油压带轮千斤顶
行程：135mm-320mm
二、维修项目
维修：举升后自动泄压回落
三、维修数量
2个

	个
	2
	126
	252

	12
	
	四柱举升机维修、调整、保养
	
一、待维修的四柱举升机基础参数
类型：4T四柱举升机
举升质量：4T
举升高度：1900mm
出厂年份：2014年
二、维修项目
1.维修：气路漏气
2.更换：液压油桶、弹簧气管、按钮开关
3.调整：举升机调平，调平后，在四边测量倾角均≤0.5°。
4.保养：举升机异常部件调整到位，整体保养、润滑。

	套
	1
	700
	700

	13
	
	双柱举升机开关维修
	
一、待维修的双柱举升机基础参数
类型：3.5T双柱举升机
举升质量：3.5T
举升高度：1850mm
出厂年份：2014年
二、维修项目
更换：按钮开关
三、维修数量
4个

	台
	4
	15
	60

	14
	
	小剪举升机电源指示灯维修
	
一、待维修的小剪举升机基础参数
类型：3T小剪式举升机
举升质量：3T
举升高度：1900mm
出厂年份：2017年
二、维修项目
更换：电源指示灯
三、维修数量
2个

	台
	2
	15
	30

	15
	
	举升机电箱安锁鼻、配锁
	
一、电箱安锁鼻
每个电箱安装2套锁鼻
安装方式：拉铆
电箱数量：7个（共安装锁鼻14套）
二、配锁
类型：电力表箱通开锁
锁芯类型：梅花
材质：黄铜锁体、钢锁梁
规格：35锁体、20勾
数量要求：4个钥匙+20把锁

	套
	14
	20
	280

	16
	
	行车维修、调整及适配吊具
	
一、待维修/调整的行车基础参数
类型：5T行车
二、维修/调整项目
维修：一台行车上电后，电源灯不亮、不行走。
调整：一台行车正常运行，但电葫芦随行扁电缆位置不对，随行扁电缆的牵引绳缠绕打结，随行扁电缆的挡棍（角铁）来回割电缆。
三、维修/调整数量
2台
四、配吊具
1.吊装带
类型：柔性双扣吊带（内芯：高强度涤纶丝承载芯。外套：高强度锦纶双层编织外套。）
规格：2吨、4米
数量：2条
2.卸扣
类型：弓形卸扣、螺栓款（合金钢锻造）
规格：载荷3.25吨
数量：4个
3.吊钩
类型：环眼钢管钩（合金钢锻造）
规格：2吨
数量：4个

	套
	2
	1900
	3800

	17
	
	平板推车覆钢板、加固、维修
	
加固/维修项目
1.换轮
类型：工业脚轮
尺寸：4寸
数量：4个（2个为：4寸平顶定向脚轮；2个为4寸平顶万向刹车脚轮。刹车脚轮：全金属刹车装置，轮及方向双锁止。）
单轮载重：≥150kg
轮直径×宽度：100×32mm
安装高度：133mm
胎面材质：聚氨酯
脚轮顶板安装尺寸：95×64mm
轴承：每轮双滚珠轴承
2.表面覆平板
平板材质：镀锌花纹铁板
长×宽：1000mm×700mm
厚度：3mm
3.加固
侧面：两侧面焊接扁管斜撑，每根长650mm，共2根。
把手处：把手处焊接方管横撑，长650mm，共1根。
其他：所有点焊位置加焊，满焊处理。
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	轮胎拆装机维修、保养及配脚轮钢板底座
	
一、待维修的轮胎拆装机基础参数
类型：轿车轮胎拆装机
出厂年份：2013年
二、维修/保养项目
1.维修：多处漏气、脚踩开关不灵、更换鸟头、更换转盘卡爪、更换油水分离器调压阀总成。
2.保养：轮胎拆装机异常部件调整到位，整体保养、润滑。
3.适配：①适配5米长电源线，带插头。②轮胎撬棍2根。③油雾器专用透平油（一号雾化油）1瓶（1L/瓶）。④轮胎拆装润滑膏3桶（3.5kg/桶）。⑤润滑膏专用圆头毛刷10个（实木柄圆头刷，25CM长）。⑥配齐鸟头垫片、卡爪护套等。
4.安装：轮胎拆装机后侧安装一小电箱，电箱上安装1套锁鼻，可将电源线及气管收纳、锁于其中。
三、制作脚轮底座
1.底座平板
材质：碳钢
厚度：≥10mm
长×宽：1300×1100mm
四角：圆弧（圆弧半径：25mm）
表面：喷塑（工业灰）
2.脚轮
类型：水平调节脚轮（福马轮）
尺寸：100F
数量：4个（4个皆为：100F水平调节脚轮（福马轮））
单轮载重：≥750kg
轮直径×宽度：75×30mm
安装高度：120（+12）mm
材质：碳钢冲压安装板、全铝外壳体、尼龙脚轮、NBR支撑底座
脚轮顶板安装尺寸（孔距）：70×70mm
3.组装
①底座平板-脚轮连接：脚轮安装在平板的四角位置，使用8.8级的M8螺栓连接，要求两侧加垫片，螺母使用8.8级尼龙防松螺母。
②轮胎拆装机-底座平板连接：轮胎拆装机在底座平板上居中安装，使用8.8级螺栓连接，要求两侧加垫片，螺母使用8.8级尼龙防松螺母。
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注：1、本报价为包括含运输、搬运、拆卸、安装等人工费及配件、附件费等。
2、各单价报价均不能超预算单价，总价报价不能超预算总价。
     3、必须附分项报价表。
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